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Current contact nozzle for arc welding burner has one or more layers made out of 
ceramic material(s) of thickness 0.1 to 0.7 millimetres above one another on surface 
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A current contact nozzle for an arc welding burner makes an electrical contact with a welding wire supplied continuously to the 
welding site through an axial opening in the current contact nozzle. The current contact nozzle at least at the wire exit side is 
provided with one or more layers made out of a t or different, ceramic material(s) of thickness 0.1 to 0.7 millimetres above one 
another on the surface of the contact nozzle, roughened at this site and on an intermediate layer applied to it. These are 
electrically insulating and repellent to metal spatter. They represent a wear-free guide for the welding wire emerging from the 
current contact nozzle. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Urrter lagan entnommen 

(3) Stromkontaktdiise fureinen LichtbogenschweilSbrenner 

@ Die Erfindung betrifft eine Stromkontaktduse fur Licht- 
bogenschweiSbrenner mit Drahtelektrode. Die Dtise ist 
mindestens an der Drahtaustrittsseite mit einer oder meh- 
reren Schichten aus einem oder verschiedenen kerami- 
schen Werkstoffen ubereinander auf der an dieser Stelle 
aufgerauhten Oberflache der Stromkontaktduse und dar- 
auf aufgebrachter Zwischenschicht versehen. 



< 

00 

^ , 

CO 

o 

0> 



Ul 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 06.00 002 032/405/1 13 



DE 199 04 

1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Stromkontaktduse fiir Licht- 
bogenschweiBbrenner mit Drahtelektrode. Derartige Strom- 
kontaktdusen werden vorrangig beim MIG- und MAG- 5 
SchweiBen eingesetzt und unterliegen dort hohen abrasiven 
und elektroerosiven Beanspruchungen durch den SchweiB- 
draht, der zur Gewahrlcistung cines ausreichenden Strom- 
kontaktes mit Gleitreibung durch die Stromkontaktduse hin- 
durchgefuhrt wird. 10 

Die grundlegende Forderung nach hoher elektrischer 
Leitfahigkeit der Stromkontaktdusen wird am besten durch 
Verwendung von Elektrolylkupfer oder Kupferlegierungen 
mit hoher elektrischer Leitfahigkeit erfullt. Mit verschiede- 
nen technischen Losungen ist versucht worden, die Ver- 15 
schleiBfestigkeit dieser Werkstoffe zu erhohen. Bekannt ist 
die Verwendung von CuCr-, CuCrZr- und CuCoBe-Legie- 
rungen, bei denen jedoch infolge der erheblichen Vernnge- 
rung der elektrischen Leitfahigkeit cine starkere Wider- 
standserwarmung und verstarkte Anhaftung von SchweiB- 20 
spritzern auftreten, AuBerdem erhohen sich durch diese Le- 
gierungszusatze und den hoheren Fertigungsaufwand die 
Preise fiir die Stromkontaktdiisen. Bekannt ist aus 
EP 19575981 das Aufbringen eincr vcrschleiBfesten, clck- 
trisch leitcnden Schicht, beispielsweise aus Ni oder einer 25 
Ni-Legierung durch galvanische Abscheidung auf der In- 
nenwand einer Kontaktspirale. 

CH 669545A5 beschreibt ein Kontaktrohr aus elektrisch 
leitender Keramik oder aus einem oberflachenbeschichteten 
Metall oder aus einer Metallmatrix mit eingelagerten Parti- 30 
keln aus Graphit oder Keramik. 

Es sind Kontaktrohre bekannt, bei denen in einem Grund- 
korper mit hoherer elektrischer Leitfahigkeit Teile mit hohe- 
rer Harte in Form einer Spirale oder Hulse eingepreBt sind, 
durch welche die Drahtelektrode gefuhrt wird 35 
(EP 324 088 Al, EP 399 334 A2). 

Ebenfalls wird ein Kontaktrohr nach DE 44 04 802 CI 
aus einem auBeren Teii aus Kupfer oder aus einer Kupferle- 
gierung mit hoher elektrischer Leitfahigkeit und einem inne- 
rcn Tcil aus einem parti kelverstarkten Werkstoff mit erhoh- 40 
ter VerschleiBfestigkeil vorgestcllt, das aus einem an Endin- 
nendurchmesser des Kontaktrohres mittels Strangpressen 
hergestellten Rohrprofil hergestellt wird. 

Allen vorstehend beschriebenen Kontaktdusen mangelt 
es daran, daB durch Metallspritzer beim SchweiBen die Duse 45 
verunrcinigt wird und schlimmstenfalls sogar zugesetzt 
wird. Das fuhrt dann zu UnregelmaBigkeiten in der Draht- 
forderung und zu Drahtriickbrennern. Die Folge ist die Un- 
brauchbarkeit der Stromkontaktduse. Ein weiterer Nachteil 
der bekannten Stromkontaktdusen ist der wahrend des Ge- 50 
brauchs fonschreitende VerschleiB an der Drahtaustrittsseite 
der Duse. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Strom- 
kontaktduse bereitzustellen, die eine hohere VerschleiBfe- 
stigkeil an der Drahtaustrittsseite aufweist und uber die Ge- 55 
brauchsdauer eine stabile Fuhrung der Drahtelektrode ge- 
wahrleistet. AuBerdem soli das Anhaften von Metallsprit- 
zern vermieden werden. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB 
auf eine fertig bearbeitete Stromkontaktduse aus einem Cu- 60 
Werkstoff durch thermisches Spritzen eines oder verschie- 
dener kcramischcr Werkstoffe mindestens auf der Drahtaus- 
trittsseite der Duse eine oder mehrere Schichten von 0,1 bis 
0,7 mm Dicke aufgebracht sind. Die zu beschichtende Fla- 
che der Stromkontaktduse wird aufgerauht und anschlie- 65 
Bend mit einer metallischen Zwischenschicht zwecks An- 
glcichung der untcrschicdlichcn thcrraischen Ausdchnungs- 
koefflzienten bespritzt. Der Rand der Dusenbohrung erhalt 
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dadurch eine verschleiBfeste Drahtfuhrung. Ein weiterer 
Vorteil der Keramikschicht stellt sich mit fortschreitendem 
Gcbrauch der Stromkontaktduse ein. Durch die beim 
SchweiBen freigesetzten Gase und Metalldampfe wird die 
Oberflache so geglattet, daB das anfanglich schon vorhan- 
dene gute Abweisverhalten gegeniiber Metallspritzern noch 
besser wird. Die verschleiBfeste Drahtfuhrung durch die Ke- 
ramikschicht bewirkt cine exakte Fuhrung des SchwciB- 
drahtes vcrhindert weitgehend das Auftreten von Drahtriick- 
brennern. 

Die Erfindung wird anhand eines Ausfuhrungsbeispiels 
naher erlautert. 

Fig. 1 zeigt den Langsschnitt durch eine Stromkontakt- 
duse. Der SchweiBdraht 1 wird durch die Bohrung 2 im Dii- 
sengrundkorper 3 gefuhrt. An der Drahtaustrittsseite und 
teilweise auf der Mantelflache ist eine Schicht 5 aus Alumi- 
niumoxid mit einer Dicke von 0,5 mm aufgetragen. Diese 
befindet sich auf der aufgerauhten Oberflache des Dusen- 
grundkorpers mit einer daruber befindlichen Zwischen- 
schicht 4 aus einer NiCr-Legierung. 

Patentanspruche 

1. Stromkontaktduse fiir einen LichtbogenschweiB- 
brenner, die einen elektrischen Kontakt mit einem kon- 
tinuierlich durch eine axiale Offnung in der Stromkon- 
taktduse der SchweiBstelle zugefuhrten SchweiBdraht 
herstellt, dadurch gekennzeichnet, daB die Stromkon- 
taktduse mindestens an der Drahtaustrittsseite mit einer 
oder mehreren Schichten aus einem oder verschiede- 
nen keramischen Werkstoffen mit 0,1 bis 0,7 mm 
Dicke ubereinander auf der an dieser S telle aufgerauh- 
ten Oberflache der Stromkontaktduse und darauf auf- 
gebrachter Zwischenschicht versehen ist, die elektrisch 
isolierend und abweisend gegen Metallspritzer sind 
und eine verschleiBfeste Fuhrung fur den aus der 
Stromkontaktduse austretenden SchweiBdraht darstel- 
len. 

2. Stromkontaktduse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine oder mehrere keramischen 
Schichten durch thermisches Spritzen aufgebracht 
sind. 
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